


PLASMA INVERTER 36 - 76 - 106

A, La tecnologia inverter aplicada al corte plasma
g4 ha permitido que elettro c.f. realice una gama de
> generadores para el corte por plasma inverter con
factores de servicio elevados, asi como pesos y

dimensiones realmente contenidos.

¢ Deteccion automatica de la presencia de fase tanto durante el

encendido como durante el funcionamiento;
¢ Arco piloto,

¢ Cebado de alta frecuencia/tensién,

¢ Funcion “Post-gas”,

¢ Funcion Self Restart Pilot para corte de parrilas y enrejados,

¢ Sistemas de seguridad en la antorcha,

¢ Regulacion electrénica de la corriente de corte,
* Control e indicacion de presencia del flujo de aire comprimido y

proteccidn termostatica,

¢ Control de los pardmetros de corte y de las funciones mediante

microprocesador,

¢ La corriente de corte es independiente de las variaciones de
tension de la red, de las variaciones de la distancia de la antorcha
de la pieza a cortar y de la velocidad de avance.

* Se suministra de serie con la antorcha manual y el cable de

masa.

* Los modelos con alimentacidn trifasica cuentan con seleccion
automatica de la tension de alimentacion: 3x208/220/230V e

400/440V,

Die auf den Plasmaschnitt angewandte

Umrichtertechnologie hat es Elettro c.f.

ermdglicht, eine Reihe von Stromquelle
flr den Plasmaschnitt mit Umrichter zu

entwickeln, die sich zusétzlich zu einer hohen

Leistung durch ein wahrhaft geringes Gewicht

sowie kompakte Abmessungen auszeichnen.

¢ Automatische Phaseniberwachung beim

Einschalten und wahrend des Betriebs,

* Pilotbogen,

¢ Hochfrequenz/Hochspannungsziindung,

¢ ,Post-gas” Funktion,

¢ Self Restart Pilot” Funktion fiir das Schneiden

von Gitter- und Rostwerk,

¢ Sicherungsvorrichtungen am Brenner,

+ Elektronische Regelung des Schneidstroms,

¢ Uberwachung und Anzeige des

Druckluftstroms und thermostatische Sicherung,
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+ Uberwachung der Schneidparameter und der

Funktionen durch Mikroprozessor,

¢ der Schneidstrom ist unabhéngig von
Netzstromschwankungen, vom Abstand des
Brenners zu dem zu schneidenden Werkstiick
und von der Vorschubgeschwindigkett;

* serienmaBig werden Handbrenner und
Massekabel mitgeliefert;

¢ die Modelle mit Drehstromversorgung sind
mit automatischer Netzspannungsauswahl
im Bereich 3x208/220/230V und 3x400/440V
ausgestattet.

Aplicaciones / Anwendungen
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PLASMA INVERTER 36 PLASMA INVERTER 76 PLASMA INVERTER 106
M P00487 UL P00493 UL P00497
- 1x230V  50-60 Hz = 3x208-220-230V  3x400-440 V. = 3x208-220-230V  3x400-440V/
<F " ~F X% e 50-50 Hz ~CF X% e 50-50 Hz
Pi 2,5 kW Pi o 69KW 7,2 kKW Pi T 10,3kW 12,4 KW
45%  100% 30% 359 359% 0%
P 35lA  28KkVA P gkiA i P sk 165 KVA
feaE 5:30 A s 20:60A 20:70 A w- 20:80A 20100 A
o, 45% 60% 100% yro, 30% 60% 100% 35% 60% 100% o 35% 60% 100% 50% 60% 100%
I 3A 28A 25A % "60A50A40A" 70A 60A 50A %> '80A 65A 58A 100A 95A 85A
7 ELECTRONIC 7 ELECTRONIC 7 ELECTRONIC
—— 7-10 mm —— 16-22 mm —— 25-30 mm
- 12 mm - 30 mm - 35mm
Q 60 /min. 3,5 bar Q 180 U/min. 4,7 bar @] 220 /min. 5 bar
P IP23 P IP23 P IP23
i EN60974-1 C€ - EN60974-1 C€ ) EN60974-1 C€
W ENG0374-7 8] - ENG0S74-7 - ENG0974-7
L) 180x400x410h mm L) 220x440x460h mm L) 330x600x540h mm
- 13kg - 2 kg - 38 kg
elettizo,
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PLASMA 54 - 74 - 127 CHOPPER - 167 CHOPPER

4. La serie de generadores elettro c.f. para corte al plasma con aire comprimido

& permite escoger entre una amplia gama de acuerdo con cualquier exigencia
s de corte en todos los materiales metalicos. Permite escoger la corriente de
corte entre 50A y 160A, con la cual poder cortar metales de hasta 40 mm (55

mm de separacién) con dptimas prestaciones.

Todos los modelos estan equipados con antorcha manual, arco piloto, cebado de
alta frecuencia, sistemas de seguridad eléctricos en la antorcha, control e indicacion
presencia del flujo de aire comprimido y proteccion termostatica.

Los modelos PLASMA 74, PLASMA 127 y PLASMA 167 tienen la posibilidad de utilizar
una antorcha automatica, especiaimente adecuada para instalaciones autométicas y
cuentan con toma EURO para la conexién de la antorcha.

Los PLASMA 127 y 167, proyectados con tecnologia “CHOPPER”, ademas, ofrecen:

¢ La regulacion continua de la corriente de corte,

* Control de los pardmetros de corte y de las funciones mediante microprocesador.

* Reduccion al minimo de los disturbios radiados

El PLASMA 167, ademas, offrece:

* Predisposicion al empleo de la antorcha refrigerada con liquido (junto con la unidad

de refrigeracion).

¢ Posibilidad de trabajar en combinacion con un pantégrafo, utilizando la interfaz

opcional.

¢ Posibilidad de utilizar una unidad externa de encendido HF para antorcha automatica,

refrigerada y blindada.

Das umfassende Stromauelle-
Programm von Elettro c.f. fir das
Plasmaschneiden mit Druckluft bietet
Ihnen eine reichhaltige Auswahl fiir
jede Schnittanforderung an allen metallischen
Werkstoffen. Sie kdnnen einen Schneidstrom
im Bereich von 50 A bis 160 A wéhlen, mit dem
Stahl bis 40 mm Dicke mit einer hervorragenden
Giite geschnitten werden kann (55 mm Dicke bei
Trennschnitt).
Alle Modelle sind ausgestattet mit Handbrenner,
Pilotiichtbogen, Hochfrequenzziindung,
elektrischen Schutzsystemen am Brenner,
Uberwachung des Druckluftstroms mit Anzeige
und Uberlastungsschutz mit Thermostat.
Die Modelle PLASMA 74, PLASMA 127 und
PLASMA 167 kénnen mit automatischem Brenner
ausgestattet werden, der sich besonders fir das
Schneiden in automatischen Anlagen eignet. Sie
sind mit EURO-Anschluss fir die Verbindung des
Brenners ausgestattet.
Die Modelle PLASMA 127 y 167 bieten, dank
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CHOPPER-Technologie, auBer

den allgemeinen Eigenschaften der Serie
folgende Vorteile:

» Stufenlose Schneidstromregelung.

¢ Kontrolle der Schneidparameter und
Funktionen tber Mikroprozessor.

¢ Senkung der Strahlstérungen auf ein Minimum.

Das Modell PLASMA 167 bietet auch:

¢ Voreinstellung zum Einsatz des Brenners mit
Flussigkthlung (im Kihlaggregat).

¢ Arbeitmdglichkeit in Verbindung mit einem
Pantographen durch Gebrauch der optionalen
Schnittstelle.

¢ Méglichkeit zur Verwendung von externer
HF Ziindeinheit fiir wassergekuhiten und
abgeschirmten Maschinenbrenner.

Aplicaciones / Anwendungen

orin

P00420 M P00424
E 3x230/400V 50 Hz F 3x230/400 V 50 Hz
Pi 10 kW Pi 13 kW
P 125 P T 1%
el 50 A N 40/70 A
o ™ B
et 12 mm et 20 mm
— 15 mm e 25 mm
@) 180 |/min. 4,7+4,8 bar @) 180 I/min. 4,7+4,8 bar
P P21 P P21
w EN60974-1 C€ w EN60974-1 C€
o EN60974-7[S] EN60974-7[S]
5 520x510x800h mm 5 520x510x800h mm
— 5 kg — T0kg

P00436
3x400V 50-60 Hz —E 3x400V 50-60 Hz
19 kW Pi 22 kW
60%  100% =) 40% 60%  100%
21 16 kVA 27 22 16kVA
20:70 A 20120 A sl 20:70 A 20:160 A
N
ELECTRONIC 4 ELECTRONIC
30 mm - 40 mm
40 mm - 55 mm
220 /min. 5 bar O 220 [/min. 5 bar
IP21 P P21
ENGOITLY K ENGbgTLt
£435x740%975h mm L} 435x740x975h mm
120 kg — 145 kg
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ACCESORIOS PARA GENERADQRES PARA EL CORTE AL PLASMA - ZUBEHOR FUR PLASMAMETALLSCHNEIDANLAGEN
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Accesorios - Zubehor
s . Para art. inc .
At-Best-r. - Descripcion - Beschreibung Fir Typ 1/?6 1(8 3/116 1/‘4 5/:6 3{8 7/;'6 1/|2 116 1/8 3/16 1/4 ‘;‘/is 6/16 7116 1/2 9/16
535453 Antorcha manual P 35; 4m, conexion directa - P 35-Handbrenner, 4m, Direktkupplung PLASMA 36 W Wl gé — 240 9 N 40
' — 220 7
535499 Antorcha manual P 70; 6m, conexion directa - P 70-Handbrenner, 6m, Direktkupplung PLASMA 54 '_ E 8z — 200 8 ARG 20
535497 Antorcha manual P 70; 6m, conexion répida - P 70-Handbrenner, 6 m, Schnellkupplung PLASMA 74 (24 44 PLASMAZpos. max  |aoe . L o .
PLASMA 76 E £59 s 220 €
PLASMA 127 o E gg — 120 g E° aluminium — 160 E
o — - A 167 U < gg mild steel - aluminium — : ;80 : |
535498 Antorcha automética P 70; 6m, conexion rapida - P 70-Maschinenbrenner, 6 m, Schnellkupplung PLASMA 74 m 16 Jeo » — 100
PLASMA 76 m gg 40 q NOX --eev B mildsteel --- 40
PLASMA 167 Q o = e Y =
535487 Antorcha manual P150; 6m, conexion répida - P150-Handbrenner, 6 m, Schnellkupplung PLASMA 106 o 1 2 3 4 56 7 8 0 101 12 12345678 91011121314
PLASMA 127 < o =
PLASMA 167 m -
535494 Antorcha manual P150; 12m, conexion rapida - P150-Handbrenner, 12 m, Schnellkupplung PLASMA 106 w a
PLASMA 127
PLASHA 167 (o) m'
535486 Antorcha automética P150; 6 m, conexion rapida - P150-Maschinenbrenner, 6 m, Schnellkupplung PLASMA 106 < -— 8 14 3/8 V2 5/8 3/4 78 118 114 318 1(2 5(8 314 7{8 1. 1'1/8 1[”4< 200
PLASMA 127 I.I.l 4.0 Imildstet-.ll — I I L 160 48 4180
PLASMA 167 Q ! 36| 1) -{ 140 2'3 PLASMA 76 1160
535496 Antorcha automética P150; 12m, conexion répida - P150-Maschinenbrenner, 12 m, Schnellkupplung PLASMA 106 o z: PLASRIA T P, mEEs 120 23 70A 1140
PLASMA 127 u 0 E 2.4 . aluminium — - 100 € € 25 1120 £
PLASMA 167 o - = 2:0 — 80 E E 24 aluminium — {100 2
535489 Antorcha automatica PT50W; 6m, conexion rapida, refrigerada por agua PLASMA 167 Q - 1P 2.0 {e0
P150W-Maschinenbrenner, 6 m, mit Schnellkupplung, wassergekhit g | 1.2 o 1:2 idston] J60
535491 Antorcha manual P150W; 6m, conexion rapida, refrigerada por agua PLASMA 167 (T2 z o P 0.8 1 ‘2‘2
P150W-Handbrenner, 6 m, mit Schnellkupplung, wassergekuhit > g ’ 04 | inox - : 7
560010 CUOBH -Unidad de refrigeracion de 5 | para antorcha - Kiihleinheit 5 Liter fiir Brenner PLASMA 167 ; 2345678 910112131416182022 246 8 {00 RE AR A S e e
540050 Interfaz para el ordenador del pantégrafo - Schnittstelle fiir Computer des Pantographen PLASMA 167 w I
540051 Interfaz para el ordenador del pantégrafo - Schnittstelle fiir Computer des Pantographen PLASMA 76 o U
PLASMA 106
540052 Unidad externa de encendido HF para antorcha refrigerada por agua PLASMA 167 m inc inc
Externe HF Zundelnhelt fur WaSSergekuhlten Brenner m 1I/8 1:4 3:8 1]/2 5]/8 3]/4 7]/8 : 1-1I/8 1-:/4 1-?/8 1/[4 3]/8 1,/2 5]/5 3]/4 'II/B 1l 1-1I/8 1-:/4 1-ISIB 1I-1IZ
535484 Antorcha automatica P150W; 4m, refrigerada por agua, blindada, para unidad HF externa PLASMA 167 0 =t 2% 26|l mesee— fgg
P150W-Maschinenbrenner, 4 m, wassergekiihit, abgeschirmt, fiir externe HF-Einheit 5.0 3 PLASMA 106 200 4.4 1
m . = - 45 100A 180 4.0 Ly PLASMA 127 pos. max 1CY
530350 Prolongacion de junta 16 m para unidad HF externa, refrigerada por agua PLASMA 167 < 4.0 160 . 38 140 _
Verlangerung 16 m fiir externe, wassergekiihite HF-Einheit z E 35 140 € g gﬁ 120 §
e E 0 luminium — 120 € y 100 £
z 25 s 100 g:g aluminium — 80
w 2.0 80 1.6 60
1.5 ™ 60 1.2
< I 1.0 | inox — mildsteel —-- | 40 0s ‘2‘2
i 0.5 = 20 -
E‘}" 2 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
1% (o) mu = &
_
w 1/4 3/8 /2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/8 1-1/41-3/8 1-1/2
T T T T T T T T T T T
:3 mildsteel -—- P
4.0 PLASMA 167 pos. max 1160
3.6 140 _
£3% 120 £
2.0 80
1B 60
05 | inox — 40
0.4 20
6 8 101212 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 38 38 40
' T & Eeire
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www.elettrocf.com
elettrocf@elettrocf.com

stefano.baratti@fastwebnet.it
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